EXTERNAL

TERMINAL BLOCKS
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Technical Academy

WURTH ELEKTRONIK MORE THAN YOU EXPECT
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Anwendungen Ein breites Anwendungsspektrum

Anschluss fur
Einzeladern
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Verschiedene Terminal Block Anschlusstypen

Wire Protector

Kosteneffiziente Losung

Spring — Push In

Schraubverbindung

Schraubenlose Losung
C
a
0
- Rising Clamp = Pluggable
L] . =
l_ Hochwertige = Einfach steckbar
i -
-

// v

IDC

Einfache Losung ohne
Kabel abzuisolieren

Excenter Clamp
Am Kabeleingang

schraubbar
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Wire Protector

Die kostengunstige Losung

Sicher benotigen Wartung
Harpuneneffekt Anzugsdrehmoment beachten
Kosten weniger robust als rising cage

Das Kabel wird durch den Drahtschutz mittels der Schraube mit der Klemme verbunden
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Warum verandert sich die Schraubverbindung mit der Zeit?

Kriecheffekt von
Kupferdraht
Festes
Y Y o el
v Anpressdruck

Kontaktwiderstand

Temperatur
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Rising Cage

Die qualitativ hochwertige Losung

Sicher bencdtigen Wartung

Robust Anzugsdrehmoment beachten

Das Kabel wird durch die Schraube vom Kafig mit der Klemme verbunden
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Excenter Clamp

Die hochwertige Losung am Kabeleingang verschraubbar

Sicher benotigen Wartung
Robust Anzugsdrehmoment beachten
Frontschraube
Harpuneneffekt Kosten

Die Ader wird durch Herunterrollen der Klemmme verbunden, um die Ader durch die

Schraube in die Klemmme zu drucken und festzuhalten
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Schraubenlos - Spring Clamp

Die schraubenlose Losung

Sicher geringere Auszugskraft
Schnell

Keine Wartung

Kabelanschluss durch Federklemme, die den Draht durch Hebelwirkung in der

Klemme festhalt

11 | TERMINAL BLOCK
EXTERNAL | THH | 20.02.25



Warum andert sich die Federklemme mit der Zeit nicht?

Fester Druck
Anpressdruck

Der Druck bleibt gleich Kontaktwiderstand B =
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Schraubenlos - Push In

Die Direkteinfugungslosung

Sicher geringere Auszugskraft
Schnell

Keine Wartung

Direkt einflgen

Kabelanschluss durch Federklemme, die den Draht durch Hebelwirkung in der

Klemme festhalt
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Kontakttechnik

Kupfer

Kontakt
Metalloxid —
Kupfer /
P e_r Metalloxid
Messing
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Kontaktwiderstand

Kontakt
Metall - Metall

= 2-4um
- weiches Zinn 5
v hartes Nickel

Kupfer /

Messing

Relative Metallharte

33

2,5

sprode Zinnoxidschicht 0, Tpm

weiches Zinn

hartes Nickel

Kupfer /

1,5

(2 B ]

Relative Metallharte

0;

Messing

NICKEL BRASS COPPER GOLD SILVER ZINC
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Kontakttechnik

steckbar

Kupferlegierung
S————r

weiches _Zinn -
hartes Nickel vy =1-3pm
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Rc und Verbindungstechnik

Kontaktwiderstandsmessung (Rc)

138D Technologien = Rc sind gleichwertig R ‘
<20mQ  1.72m0
Kontaktwiderstandsmessung vs. Klemmtechnologie (18AWG)
3
g 2
o NN N '
0

Rising cage Wire protectorExcenter clamp  Spring Push-in
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Rc und Art des Drahtes

Kontaktwiderstand vs. Drahttyp
(rising cage clamp)

Relative Metallharte

G

EN

= L
Rising
Cage BRASS COPPER TIN

W Stranded ® Stranded + tin M Rigid ™ Stranded + ferrule

Fir Schraubverbindungen ist Zinn +
/ Litze nicht zu empfehlen.

Andere sind identisch
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Rc und Anzahl der Verbindungen

Kontaktwiderstand vs. Klemmvorgange

1,6
1,4 — T ————

1,2
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,0

Kontaktwiderstand in mQ

Initial 5 10 20 30 40 50
Anzahl der Klemmvorgange

—Rising cage =——Wire protector =——Presure clamp Spring =—Push-in
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Kontakttechnik

Leitfahigkeit Elastizitatsgrenze

Material IACS (%) (MPa)

Kupfer — Cu

Messing -

Kupferlegierung L ~350
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Bruchdrehmoment

Bruchdrehmoment der Schraubentechnik
=
Z
£
I=
)
e 1
o)
£ 0,8
<
g 0,6 Presure clamp
> 0.4 Wire protector
)
N 0.2 Rising cage
C
<< 0 9299
Datasheet Breaking
torque torque

Bruchmoment im Vergleich zum
Datenblattdrehmoment
—> Sicherheitsmarge = 2
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Anzugsdrehmoment im Datenblatt

Auszugswiderstand

Kidmmern Sie sich nicht um das
Anzugsdrehmoment im Datenblatt.
Egal, fester ist immer besser

Drahte halten bei hoherem
Drehmoment nicht besser
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Auszugstest (N)

180
160
140

[ Y
N DD OO 00 O N
o O O o o o o

Auszugstest vs.Anzugsdrehmoment 18 AWG

| —
e
Datenblatt-
drehmoment
Standard-Mindestwert
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

Anzugsdrehmoment (Nm)

—Rising cage Wire protector =——Excenter clamp

0,7

0,8




Anzugsdrehmoment im Datenblatt

Kontaktwiderstand

26 |

Kummern Sie sich nicht um das

Anzugsdrehmoment im Datenblatt.
Egal, fester ist immer besser

Rising cage nominal Anzugsdrehmoment 0,5Nm

o 0o =
A 00 LN

o
o N

Kontaktwiderstand (mQ)
o
D

17

\ 16,5

16
\/ 15,5

15

0 0,2 0,4 0,6 0,8

Anzugsdrehmoment(Nm)

——12 AWG flexible = ——30AWG flexible
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Wire protector nominal Anzugsdrehmoment

0,45Nm
1 12
0,38 10
0,6 - T —
0,4 8
0,2 6
0,1 0,3 0,5 0,7
—14AWG flexible ——28AWG flexible
Excenter clamp nominal Anzugsdrehmoment
0,45Nm
1 18
0,9 — JE—
0,8 13
0,7
0,6 8
0,1 0,3 0,5 0,7
—14AWG flexible ——30AWG flexible



Anzugsdrehmoment im Datenblatt

Kontaktwiderstand

Wire protector nominal Anzugsdrehmoment

- : . : 0,45Nm
Kummern Sie sich nicht um das 1 12
Anzugsdrehmoment im Datenblatt. 038 10
0 0 06 —_\_\/\
Egal, fester ist immer besser o 8
0,2 6
Rising cage nominal Anzugsdrehmoment 0,5Nm 0,1 0,3 0,5 0,7
s 1'i flexible ——28AWG flexible
g \
o 0,8
T 06 xcenter clamp nominal Anzugsdrehmoment
S04 \/ 0,45Nm
202 1 18
E 0 15 0.9 —_— P
c
S o0 0,2 0,4 0,6 0,8 0.8 13
Anzugsdrehmoment(Nm)
0,7
——12 AWG flexible =~ ——30AWG flexible 0,6 8
0,1 0,3 0,5 0,7
—14AWG flexible ——30AWG flexible
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Anzugsdrehmoment im Datenblatt

Kontaktwiderstand

Wire protector nominal Anzugsdrehmoment
- . . . 0,45Nm
Kummern Sie sich nicht um das . 1

Anzugsdrehmoment im Datenblatt.
Egal, fester ist immer besser

0,5Nm

o =
0 = N

o 3

Kontaktwiderstand (mQ)
o O O
N B O

0,8 13
0,7
0,6 8
0,1 0,3 0,5 0,7
—14AWG flexible ——30AWG flexible
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Zeit fur die Verbindungsherstellung

Technologie ungefahre

Verbindungszeit
49s
50 32s
i 40 29s
£ 30 16
E 20 S 10s
i N B
0]

Screw with ~ Screw  Spring with  Spring Plug IDC
ferrule without ferrule without
ferrule ferrule
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Kosten fur die Verbindungsherstellung

Schatzen Sie die Verbindungskosten

0,50 € pro Ader

0,40

0,30

0,20

= fi. 1 ]

0,00 ] ] .- .- - I-_

PCB direct Screw with Screw SPlwith  SPlwithout Plug IDC
soldering ferrule without ferrule ferrule

Kosten (€)

ferrule

M Cost (high cost country) m Cost (middle cost country) m Cost (low cost country)
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Steckbarer Hot- und Cold-Swap

Stecker TBL RM 3,81 4 polig
hot - cold swap

Imax.= 10A

10

50 Zyklen O,1A

Kontaktwiderstand 4polig (mQ)
SN

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Steckzyklen

——pitch 3,81mm 1A ——pitch 3,81mm 0,5A
pitch 3,81mm 0,2A pitch 3,81mm 0,1A

——pitch 3,81mm without current

Kontaktwiderstand des Steckers 4 polig in Reihe
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Steckbarer Hot- und Cold-Swap

Stecker TBL RM 3,81 4 polig
hot - cold swap

10 . Imax.= 10A
S 50 Zyklen 1A
— 8
.20
2 P
< 6 S ——
= P—
[
S 4
g 50 Zyklen O, 1A
g,
Z
I
£ 0
s 0 5 10 15 20 25
h4
Steckzyklen
——pitch 3,81mm 1A ——pitch 3,8
pitch 3,81mm 0,2A pitch 3,81mm 0,1A

——pitch 3,81mm without current

Kontaktwiderstand des Steckers 4 polig in Reihe
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Steckbarer Hot- und Cold-Swap

Q)

O L N W b~ U1 O

Kontaktwiderstand 4polig (m

Stecker TBL RM 2,54 4 polig
hot - cold swap

M — S Stecker TBL RM 5,08 4 polig
— \_/\_/
» Hot - cold and signal swap
__16
€ 14
o012
(@]
210
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 5
c 8
Steckzyklen £
j: 6
——pitch 2,54mm 1A —— pitch 2,54mm 0,5A E 4
pitch 2,54mm 0,2A pitch 2,54mm 0,1A T 2
C
i : c O
pitch 2,54 mm without current N 0 . 10 15 50 - 20 3 0 4 .

Steckzyklen

——pitch 5,08mm 5A —— pitch 5,08mm 2A
pitch 5,08mm 1A pitch 5,08mm 0,5A
——pitch 5,08mm 0,2A ——pitch 5,08mm 0,1A

Kontaktwiderstand des Steckers 4 polig in Reihe

——pitch 5,08mm without current
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Steckbarer Hot- und Cold-Swap

Stecker TBL RM 3,81 4 polig
cold and signal swap

%‘ cold and signal swap

£ 12

28 <

(@]

4 S 8

8 <

(%]

B o,

£ 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 2

© —

€ Steckzyklen )

o X~

7 S
——pitch 2,54 mm without current ——pitch 2,54mm 0,1A 5 0

~ 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

Stecker TBL RM 2,54 4 polig

Steckzyklen

——pitch 3,81mm 0,1A —— pitch 3,81mm without current

Kontaktwiderstand des Steckers 4 polig in Reihe
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Steckbarer Hot- und Cold-Swap

10N S\ 1 4 polig

Stecker TBL RI
dsignal swap

%‘ cold and si§

w8

26

< o~ .20

ko] T S o o ©

c 4 a

It <

(%]

B 2 4

£ 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 2

© —

€ Steckzyklen )

o X~

7 S
——pitch 2,54 mm without current ——pitch 2,54mm 0,1A é 0

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
Steckzyklen

——pitch 3,81mm 0,1A —— pitch 3,81mm without current

Kontaktwiderstand des Steckers 4 polig in Reihe

TERMINAL BLOCK
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Arbeitsspannung AC und/oder DC?

U

Upeak =1/2 x Urms

UAC=Urms / \

= 3
= =
= E

v

t(s)

WE-eiCan

U DC entspricht Urms und
ge\n sind unterSChiedhCh 2 U AC fir Leistung und

VDE-Re
UL- und |IEC/ . unterSChied‘iCh sein Luftstrecke + Kriechstrecke

Die Arbeitsspannung kan
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Arbeitsspannung UL und VDE

Minimale Kriechstrecke Mindestabstand
mit Verschmutzungsgrad 2, Gruppenmaterial Il auf 2000m zur Uberspannungskategoriell
elektronischen Anwendung 10
14 9
12 8
7
__10 =
£ £ 6
£ T
i) 8 § 5
o g2 4
2 6 -
ko 3
= )
4 ] 2 |
— 1
2 - —— _
0 0 200 400 600 800 1000 1200
0 100 200 300 400 500 600 700 800 Spannung (V)
Spannung rms (V)
——IEC69947-7-1 ——TBL UL1059 —ULL0S9 —IECe0947-7- '\/Egsg:f?'ll
PCB IPC2221 uncoated IEC60998-1

All pictures: WE-eiCan
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Arbeitsspannung UL und VDE

Minimale Kriechstrecke Mindestabstand
mit Verschmutzungsgrad 2, Gruppenmaterial Il auf 2000m zur Uberspannungskategoriell
elektronischen Anwendung

H
N

=
N

-
o
C C 00 Vo]

B
£ o
i) 8 § 5
S 3,
2 6 5
ko 3
~ 4 L ' 2 I
‘ 1
R iy . —
0 0 200 400 600 800 1000 1200
0 100 200 300 400 500 600 700 800 Spannung (V)
Spannung rms (V)
IEC69947-7-1 TBL UL1059 —UL1059 ——IEC60947-7-1 IEC60998-1
VDEO613-1
PCB IPC2221 uncoated IEC60998-1

All pictures: WE-eiCan
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Arbeitsspannung UL und VDE

B+03 06

2.6

4.9

L

17.5

7.75
|

25

1.2

10

s
JH

O
o215
ot

RoHS Compliant

1.2

5,35

0.9

3,05

9,05

P

PCB LAYOUT - COMPONENT VIEW

B = (nb. pin x pitch) -5 ‘

e

691 252 810 001 Dl

10

15

691 252 810 101

Lm0
I

TECHNICAL CHARACTERISTICS

MATERIAL

INSULATOR: PABIEE

FLAMMABILITY RATING: ULS4VD

COLOR: GREEN

METAL HOUSING: COPPER ALLOY / Ni+Sn
TERMIMAL SCREW: STEEL/ Zn

WIRE GUARD: COPPER ALLOY / Ni+Sn

ENVIROMMENTAL
OPERATING TEMPERATURE: -30°C UP TO +120°C
COMPLIAMCE: LEAD FREE AND ROHS

ELECTRICAL uL VDE
CURRENT RATING: 16 A 24 A
WORKING VOLTAGE: 300 VAC 750 VAC
WITHSTANDING VOLTAGE: 1.6 KV IRV
COMTACT RESISTANCE: 20 mO MAX

STANDARD
M. CERTIFIED: E150831
£ CERTIFIED: 40021393 TYPE: MRT4
MECHANICAL
SOLID WIRE:
STRANDED WIRE:
TORQUE:

30-12 AWG / 0,05-3,31 (x2) mm?
30-12 AWG / 0,05-3,31 (x2) mm?
5Lb.In/0,5 Nm

WIRE STRIPE LENGTH: & mm
SCREW: M3
PITCH: 10 mm

SOLDERING
JEDEC LEAD FREE WAVE SOLDERING

PACKAGING
BOX

CAT. N*: MRT4 (1)

PROJECTION:

=&

GENERAL TOLERANCE

————

:wi—O—
201 —_

== o

WURTH ELEKTRONIK

APPROVAL: FBr

lom|O|jo|m| e

01-SEP-15

ADD VIEW

AK

22-JUN-15

FDF

a0
m

W DATE

FILE

BY

UNIT: MM

DESCRIPTION: SERIE 2528 - 10.00 MM - HORIZONTAL CABLE ENTRY WITH

SCALE:

RISING CAGE CLAMP - WR-TBL

SHEET: 1/2

WERI PART NO: 691 252 810 Oxx

DRAW: AK

SIZE

Ad

ELECTRICAL
CURRENT RATING:
WORKING VOLTAGE:

WITHSTANDING VOLTAGE:

CONTACT RESISTANCE:

LIL

16 A
300 VAC
1.6 KV

VDE
24 A
730 VAC
3 KV

20 m{ MAX
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|solationsprufungen

Isolationswiderstand
IEC60998-1

charakteristisch

>5MQ zwischen

500VDC fur 1min
Pole

Spannungsfestigkeit
IEC60998-1

Testspannung
abhangig von
TBL
Tmin

kein Ausfall
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Durchschlagsspannung ELECTRICAL cULss

) WORKING VoI TARE: 0 i
Stand der Technik Schlechtes Loten  ryristanoie vorace takv ]
= CONTACT RESISTANGE. 20 mOhm MAX

Schlechte Abisolierung

5 ;(l .

'YL X,
)
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Durchschlagsspannung ELECTRICAL cULus

CURRENT RATING: 10A
) WORKING VoI TARE: 0 i

Stand der Technik Schlechtes Loten  ryristanoie vorace takv ]

= CONTACT RESISTANGE. 20 mOhm MAX

Schlechte Abisolierung

—_—

5,2 88
(X AR
)
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Wie der Arbeitsstrom bei WE ausgelegt ist

T t th d ELECTRICAL clUlus
= Testmethode CURRENT RATING: 204 .
. am heissesten Punkt
WITHSTANDING VOLTAGE: 1.6KW

COMTACT RESISTAMCE: 20 mOhm max

Heissester Punkt

‘

Elektrische VVerdrahtung
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Arbeitsstrom UL und VDE

Was ist der Unterschied zwischen UL und VDE?

UL VVDE Beispiel
18AWG = 0,82mm?
Ader AWG Ader mm? 18AWG - 0,75mm’
7A > 9A

AT<30K AT<45K

Strom UL # Strom VDE
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Leiter-Warmeableitung: die richtige Lange?

- 12AWG — 20A - 2,5cm
AT 12AWG-20A

TBL Stecker 3 polig; RM 7,62
Unterschiedliche Leiterlangen
2 Thermokopplerin 2 TBL

Klemmen : Stecker AT vs. Leiterlange

50
40
30 |

20
Optimum: 10-15 cm

0 10 20 30 40 50

AT (K)

10

Leiterlange (cm)

TERMINAL BLOCK
47 |EXTERNAL|THH|20.02.25



Leiter-Warmeableitung: die richtige Lange?

Test: 12AWG - 20A - 2,5cm
AT 12AWG-20A

TBL Stecker 3 polig, RM 7,62
Unterschiedlirb~ ' -~

2 Thermo
Klemmmen

Optimum: 10-15 cm

20 30 40 50

Leiferlange

Leiterlange (cm)

TERMINAL BLOCK
48 | EXTERNAL | THH | 20.02.25



AT=30K ok, aber nur mit 3 Polen?

3 polig mit Arbeitsstrom
Verringerung des Stroms bei hoherer
Polzahl notig?

120

100

80

60

AT (K)

40

20

12AWG - 20A - 10cm
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\Was erwarten Sie?

TBL AT vs. Anzahl der Pole

12

14



AT=30K ok, aber nur mit 3 Polen?

3 polig mit Arbeitsstrom
Verringerung des Stroms bei hoherer
Polzahl notig?

120

100

80

60

AT (K)

40

20

12AWG - 20A - 10cm |

Erwartung vs. Realitat

TBL AT vs. Anzahl der Pole

4 6 8 10 12 14

Anzahl der Pole

—=\\/hat you expect ===Reality
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AT=30K ok, aber nur mit 3 Polen?

3 polig mit Arbeitsstrom
Verringerung des Stroms bei hoherer
Polzahl notig?

35

30

25

AT (K)

20

15

12AWG - 20A - 10cm
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Realitat

AT vs. Anzahl der Pole

_—

A 6 8
Anzahl der Pole

10

12



AT=30K ok, aber nur mit 3 Polen?

Test:
3 polig mit Arbeitsstrom
Verringerung des Stroms bei hoherer
Polzahl notig?

6
Anzahl der Pole

8

12AWG - 20A - 10cm
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Zu hoher Strom

.f{)‘.‘
U Arbeitsstrom 10A
Teststrom 26A
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Zu hoher Strom
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Derating Kurve

UL Derating Kurven

120 % A
100 % -
So passen Sie den Strom an hohe
5’5 80% - Temperaturen an
g
& 60% - n
20 % - = \
0% . | | . | w=ff= / |
oS < o o < i =) |
Q ® KN S BN S D 2O ) e

Betriebstemperatur
== 85 °C === 105°C === 120°C ===125°C ==e130°C
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Derating Kurven

UL Derating Kurven VDE Derating Kurven
120 % 1 120 % -
100 % 100 %
L 80% A £ 80%
E g
S 0o & 60%
g 60 % g
g i
2 0% 2 40% 1
20 % A 20 9%
0% . . . ; 0% ' ' ' ' - r !
U‘Q) OQ., DQ_) OQJ OQ) DQJ‘ DQ_’ GQ.)
oG KN <O KW O
N o © S S © ® © S ESTEER I SRS
Betriebstemperatur Betriebstemperatur
— 8590 e 1050 = 100°C wmeme125°C eee130°C —85°C =—105°C =——120°C ===125°C ===130°C
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Salzspruhnebel

Salzsprihofen

Salzsprihnebel
I[EC60068-2-52

+40°C — kein Kabel R,
5% NaCl Ausz.ugskraft,
visuell
48h
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Salzspruhnebel-Missbrauchstest

TERMINAL BLOCK
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Stainless steel

=
|
St. steel
Risk of galvanic corrosion
No galvanic corrosion

0,2

TERMINAL BLOCK
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Salzspruhnebel-Missbrauchstest

3 Tage

s

B
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Salzspruhnebel-Missbrauchstest

7 Tage
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Salzspruhnebel-Missbrauchstest

TBL Salzsprihbestandigkeit TBL Salzspriihbestindigkeit
schraublos Schrauben
o 100 . 100
o S
2— 80 2 80
c c 60
2 60 g
G S 40 /
= 40 =
R / Sg ——
s £ 20 s £
o L c S
Sa 0 e Sa 0 1 2 3 4 5 6 7
(%] (%]
9 0 1 2 3 4 5 6 7 3 Tag
.g Tag .5 .
B B ——Steel cage 1 / pure copper ——Steel cage 1/ tinned copper
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Salzspruhnebel-Missbrauchstest
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Salzspruhnebel-Missbrauchstest
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Korrosionstipp

Liefern Sie dem Kunden vorab abisolierte Kabel

mit Isolator, um Kabelkorrosion zu vermeiden
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Lottest

Lottests

Lens Z20:X30
Eigenschaften

Ublich

THT: Pin eintauchen Stifte mit Zinn bedeckt
5s in Zinn mit 245°C 95% der Oberflache
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Umwelttests

Hitze- und Kaltebestandigkeit
IEC60068-1

Eigenschaften

ublich
-40°C 96h Visuell,
. Isolationswiderstand,
+105°C 168h Spannungsfestigkeit
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Umwelttests

Feuchte Hitze
IEC60068-1

Eigenschaften

ublich
+30°C Visuell,
+95% Feuchte |solationswiderstand,
48h Spannungsfestigkeit
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Umwelttests

* Temperatureinfluss

g

=72 bis 180 Grag Celsius b(vcéul {
uh@27.0.
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Umwelttests

= Temperatureinfluss Kraftaufwand beim Herausziehen des
Steckverbinders im Verhaltnis zur Temperatur

Verschlussvorrichtungen aus Kunststoff
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Umwelttests

* Temperatureinfluss
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Mechanisch

Minimaler Kraftaufwand beim
Herausziehen des Kabels - TBL
UL486E
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Auszugstest

Auszugswert vs. Klemmtechnik
(18AWG)

Auszugstest im Vergleich zum

Drahttyp (12AwWG)
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Alle Arten von Klemmen liegen
uber dem Standard

Flexible  Flexible+tin Rigid Flexible +
ferrule \o)\

Alle Kabeltypen halten
gleich
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TBL unter Gewicht

1,5kg — 4 polig
12 AWG

Arbeitsstrom16A

AT=25,7K
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TBL unter Gewicht

1,5kg — 4 polig
12 AWG

Arbeitsstrom16A

AT=26,7K
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TBL unter Gewicht
1,5kg — 4 polig

Arbeitsstrom 20A
0

AT=21,2K
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TBL unter Gewicht

1,5kg — 4 polig |
12 AWG Arbeltsstrom lZOA
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AT=21,2K
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So trennen Sie elektrische und mechanische Verbindungen
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Beachte die Abisolierlange

Datenblatt Abisolierlange

|
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Verlust von 50 % der
Kriech- und

Luftstrecke
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Wie viele Drahte in eine TBL-Klemme?

Massiver Draht und Aderendhtlse Litzendraht

Q =,
[ XY
Nur 1 Einzeldraht

zulassig

Screw clamp

Spring clamp

Nur 1 Einzeldraht Nur 1 Einzelader
zulassig zulassig
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Steckkompatibilitat mit Mitbewerbern

Kunststoffvertraglichkeit
Die Metalldicke ist genau gleich
Ni/Sn-Beschichtung

Weiches Zinn
SEEESINEER  f < 1-3pm
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Und schlussendlich

Schraubklemme ist starker

= Ein hoheres Anzugsdrehmoment ist nutzlos

= Schraubenlos ist schneller und erfordert keine Wartung

= Hot Plug ist standardmaldig nicht erlaubt, aber mit Signal maoglich

= \/orverzinnte Drahte eignen sich besser fur korrosive Umgebungen

= \/erwenden Sie Leistungsreduzierungskurven bei hohen Umgebungstemperaturen
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