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Wie funktioniert eigentlich Einpresstechnik? -

> |Otfreie,
» gasdichte,

» leistungsfahige elektrische Verbindung




Einpresskurve Bauteil mit 16 Pins _—c»wi_o_
PCB Dicke 1.6mm Wi BERONK

Probe 1 bis 10

1 15 2 25
Druckverfahrweg [mm]



Durchschnittlicher Anbindungswinkel 10-15°
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Kontaktflache einer massiven

Einpresszone
360°) a

(e]

360°

Agesamt =4-(-d-1-

1,28 mm>

Ag = 2,0mm - 1,475mm - -

= 0,34mm?

Acesamt = 4+ 0,34mm?* = 1,36mm?*

1,28mm? < 1,36mm?

WURTH ELEKTRONIK

P fessing — 0:07 Q*mm?*/m

P = 0,017 Q*mm*m

Kontaktflache an die Durchkontaktierung > Querschnitt des Pins



Zuverlassigkeit der Einpresszone 2 ==
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Problem einer kalten Lotstelle...

Ausdehnungskoeffizient:
= Kupfer: 16.5 x 10%/K

= Messing: 18.4 x 10°%/K
= Zinn: 26.7 x 10-%/K




Fehlerbild einer kalten Lotstelle




more than you expect .

Anforderungen an die Leiterplatte R ==
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> Bbheiiiati((Hxdanea PRt 3@ 0um
» max. 15um Zinn(Sn), optimal 2um




Oberflache der Leiterplatte ==
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Chemical tin plating(Sn) Hot-Air-Levelling (HAL)

FR4 FR4

N\

nozzle sn

Tin Liquid solder




Leiterplattenspezifikationen

Chemische Oberflachen
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. HAL
(Sn, NiAu)
- (@ 1,60 008 ) _ . min. 0,10 - (@ 1,60 -003 ) _,._min 010
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|| max. 15um Sn

min. 25m copper max. 60pum
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—min. 25um copper max. 60pum
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Was muss ich beim Layout beachten? _w£—°
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Einpressvorgang 2 ==
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Einpressvorgang
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Einpresskraftiiberwachung WURTH ELEKTRONIK




Verarbeitungsprozess

REDCUBE PRESS-FIT

+  Material: Messing

+ Oberflache: verzinnt

+ Haltekrafte nach IEC 352-5

+ Einpresskraft: min. 40 N pro Pin

+ Ausziehkraft: min. 30 N pro Pin

+ Leiterplattendicke: 1.6 — 3.2 mm

+ Einpressgeschwindigkeit: 100-250 mm/min

Empirisch ermittelte Einpresskrafte:
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PCB Beschichtung

*Einpresskrafte in "N” fur Chemisch Zinn ENIG HAL
einen massiven Pin - [ a1 425 [ @1475 [@1525 | [ @1425 [ @1475 | @1525| | @1.40 | @1.45 | @1.50
mim mm mim mim mim mim mm mim mm

| PCBDickeinmm |

16 120-220| 80-160 | 40-130 | |140-250|100-200| 60-170 | |140-250|100-200| 50-170
24 170-330|110-240 | 60-200 | |200-400|130-300| 70-250 | |200-400|130-300| 70-250
3.2 220-460 | 140-340| 80-280 | |260-500|170-420| 80-360 | |260-500|170-420| 80-360
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